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Press-, SpritzgieR- und DruckgieBwerkzeuge —
Fiuhrungsbuchsen aus Stahl

Tools for moulding —
Guide bushes of steel

Outillage de moulage —
Bagues de guidage en acier
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Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN
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Vorwort

Diese Norm wurde im Arbeitsausschuss NA 121-03-03 AA ,Press-, Spritzgie®- und Druckgief-
werkzeuge* erstellt.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berliihren
kénnen. Das DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu identifizieren.

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen
Internationalen Norm ISO 8018:2007, sieche Anhang A.

Anderungen

Gegeniiber DIN 16716:1992-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Male der Durchmesser d; = 11 mm und 12 mm gestrichen;

b) Malde der Durchmesser d; = (15)16 mm bis einschlielich d; = (24)25 mm und (38)40 mm geandert;
c) Male der Durchmesser ds, teilweise k£ und /3 geandert;

d) Male I, (Fihrungslange) festgelegt;

e) Stufung der Langen /; auf die Dickenmale nach DIN 16760-1 abgestimmt;

f)  Bezeichnungsbeispiele und Angabe der Harte geandert;

g) Norm redaktionell Uberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN 16716: 1952-07, 1963-08, 1992-04
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1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fur Fihrungsbuchsen mit und ohne Zentrieransatz und legt MalRe, Grenzabmalie, Werkstoff

und Harte fest. Die MaRe sind auf Fihrungssaulen nach DIN 16761 und die Dicken der Formplatten nach
DIN 16760-1 abgestimmt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN 509, Technische Zeichnungen — Freistiche — Formen, Mal3e

DIN 16760-1, Press-, Spritzgiel3- und DruckgielBwerkzeuge — Teil 1: Bearbeitete, ungebohrte Platten

DIN 16761, Press-, Spritzgie3- und DruckgieBwerkzeuge, Fiihrungssédulen

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Toleranzen fiir Ldngen- und Winkelmal3e ohne einzelne Toleranz-
eintragung

DIN ISO 12165, Press-, Spritzgie3- und DruckgieBwerkzeuge — Bauteile von Press-, Spritzgie3- und
DruckgieBwerkzeugen — Benennungen und Symbole



